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EPOTURK CARBON FB

KARBON ELYAF LIFLI KUMAS

URUN TANIMI

Ana bilesimleri olan karbonlasmis akrilik
elyaf, katran ve naylondan elde edilen kumas
inceliginde ipliksi bir teknoloji Granudar.
Karbon fiberin yapisi, celikten 5 kat daha hafif
olmasina ragmen gerilmeye karsi celikten 3
kat daha dayaniklidir. Dinyada bilinen en
saglam malzemelerden biridir. Iplik yumusak-
liginda olan lifler kolayca istenilen sekle geti-
rilmekte ve dzel epoksi recineler ile rijit hale
gelmektedir.

OZELLIKLERI
Yapilara ekstra agirlik bindirmeyen ve ¢ok
ince olmasi nedeniyle alan kaybettirmeyen
celikten daha gucltd ama cok daha hafif bir
guclendirme sistemidir.
Celige gore korozyon ve paslanma proble-
mi yoktur.
Kolay sekil alabilir.

UYGULAMA ALANLARI
Karbon elyafin depreme karsi bina gucglen-
dirmesi olarak .
Orta-hafif hasarli yapilarin kolon ve Kirisle-
rinin tamiratinda.
Korozyona ugramis hasarli, kopru, viyadik,
kolon ve kirislerin tamiratinda.
Tarihi eserlerin, tamiratinda kullanilir.

Avantajlar:
Malzemenin korozyona dayanikli olmasi
bina dmrand 1000 yila kadar uzatir.
Kolonun etriye siklastirma badlgelerine
sarildiginda ilave etriye gorevi gorur ve
kolonun kesme kapasitesini arttirir.
Kolonlara sarildiginda disey tasima kapa-
sitesini arttirir.
Duvarlarin dagilmasini engeller.
Komple sarilan kolonlarin esneme kapasi-

tesini cok bayuk oranda artirir. Boylece kolon-
larda kirilmalar olmaz.

Uygulama

Yiizey Hazirlig::

Uygulama yapilacak yapi elemaninin ytzeyi
siva, boya, yag, pas gibi kalintilardan ve zayif
cimento serbeti, zayif parcaciklardan arindiri-
larak temizlenmeli ve dizgun bir satih elde
edilecek sekilde gerekli tamiratlar yapitmalidir.
Kolonlarda dnemli korozyonlar var ise kirilip
demir donati pastan arindirilmali ve korozyon
onleyici astar malzemesi ile astarlanarak
EPOTURK MORTAR 2K epoksi tamir harci ile
tamir edilerek dizgun bir yuzey elde edilmeli-
dir.

Astar

Uygulama dncesinde yuzey, EPOTURK EPO
ASTAR S ile 300-400 gr/m?2 sarfiyatla astarla-
narak yapismaya uygun hale getirilir. Yapistir-
ma islemi icin astar kurumasini beklemek
gereklidir.

Yapistirma Metodu

EPOTURK CARBON FB ihtiyaca gore kesilip
hazir hale getirilir. Spatula veya rulo ile EPO-
TURK WB 100 epoksi regine beton yuzeye
saralur. Karbon elyaf EPOTURK CARBON FB,
yuzeye uygulanmis EPOTURK WB 100 Gzerine
elle hava boslugu kalmayacak sekilde yapisti-
rilir. Bu islemi yaparken tirtikli bir rulo ile
alttaki epoksi recinenin karbon elyafin Gzerin-
den disariya ¢cikmasi saglanir. Tum ylzeye ayni
islem homojen bir sekilde epoksi recine Ust
yuzeye cikacak sekilde yapilir. Epoksi recine
yetersiz gelirse EPOTURK WB 100 epoksi
recine ust yuzeye tekrar cekilerek karbon
elyaf kumasin recineye doyurulmasi saglanir.
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Islak Uygulama Metodu:

Islak uygulama metodu, 300 gr/ m* den daha
agir ve siki 6rgalu elyaf kumaslar icin daha
uygundur. Elyaf bir tezgah masa tzerinde
EPOTURK WB 100 ile doyurulan EPOTURK
CARBON FB, 1slak haldeyken, daha 6nce astar-
lanmis ve kurumasini tamamlamis yuzeye elle
hava boslugu kalmayacak sekilde yapistirilir.
Gucglendirme islemi bitmis uygulamanin Gzeri-
ne siva yapmak istenirse, sonlanan ylzeye
epoksi astar EPOTURK EPO ASTAR S cekilerek

kuru haldeki silis kumu serpilir ve ylzey siva
uygulamasina uygun hale getirilir.

SORUMLULUK

Bu teknik dokimanda yer alan veriler, bilimsel
ve pratik bilgilerimize dayanmaktadir. EPO-
TURK Yapi Kimyasallari A.S. sadece Grindn
kalitesinden sorumludur. Urinin nerede ve
nasil kullanilacag ile ilgili yazili 6neriler disin-
daki ve/veya hatali kullanimlardan dolayi
olusabilecek sonuclardan EPOTURK Yapi

TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasallari A.S. sorumlu tutulamaz.

CARBON FB 300

CARBON FB 600

Renk

Siyah

Siyah

Agirlik

300 gr/ m?

600 gr/ m?

Rulo Ebat

0,50x100 m

1x50m

Dokuma

Tek yon*

Cift yon*

Cekme Dayanimi

4200-4900 MPa**

4200-4900 MPa**

Elastisite Mod

240000 Mpa

240000 Mpa

Kopma Uzamasi

Max. %2

Max. %2

Elyaf Kalinligi

0,166 mm

0,335 mm

*Dokuma sikigi talebe gore 24K veya | 2K
**Cekme dayanimi 4200Mpa veya 4900 Mpa

Isbu, teknik foyde yer alan bilgiler, yapilan deney sonuglarindan elde edilen verilere dayanarak olugturulmak-
tadir. Orjinal Griniimizin dogru sekilde uygulanmasi sorumlulugu kullaniciya aittir. Firmamiz sadece Grinin
kalitesinden sorumludur. Bu foy bir énceki foyde yer alan bilgileri gegersiz kilmaktadir. Firmamiz, bu foydeki
her tirli bilgide degisiklik yapma hakkina sahiptir.

YASAL UYARI

EPOTURK POLIMERS urunleri hakkinda burada verilen bilgiler ve 6zellikle uygulama ve son kullanimlarina iliskin tavsiyeler, normal sartlarda ve EPOTURK POLIMERS'in tavsiyeleri dogrultusunda bu Grtnler dogru saklandigi, muamele edildigi
ve uygulandigi durumlar hakkinda EPOTURK POLIMERS'in sahip oldugu mevcut bilgi ve deneyime dayanarak iyi niyetle verilmistir. Urtnler, uygulama yiizeyleri ve uygulama alanlari pratikte oldukga gesitlilik arz etmektedir. Bu nedenle
EPOTURK POLIMERS drinlerini kullanirken, dogru Griind, dogru kosullarda ve dogru yerde uyguladiginizdan emin olunuz ve bu yénde EPOTURK POLIMERS tarafindan ticari elverislilik ve/veya belirli bir amaca uygunluk konusunda verilen bilgi
ve talimatlara kesinlikle uyunuz. Aksi halde olusabilecek zararlardan EPOTURK POLIMERS sorumlu degildir. Urtintin kullanicisi (kullanicr) Grind kullanmayr diisindGgt uygulama ve amag igin Grinin uygunlugunu test etmelidir. EPOTURK
POLIMERS drinlerinin 6zelliklerini degistirme hakki saklidir. Ugiincti sahislarin mulkiyet haklari gozetilmelidir. Bitin siparislerin kabuliinde, satis ve nakliye konusundaki mevcut EPOTURK POLIMERS' e bagvurarak temin edebilecekleri yerel

Urain Bilgi Foyinin son baskisini dikkate almalidir.
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